Laminering

— vanliga handhavande fel och hur de kan undvikas
Observera att handhavande fel inte ingér i garantin.

Kontrollera nedan innan du borjar laminera:

Laminera alltid med den slutna sidan forst

Att mata in arbeten med nagon av de "6ppna” sidorna forst ar den framsta orsaken
till stopp i lamineringsmaskinen. Se alltid till att den slutna sidan aker in i maskinen
forst, for att avsevart reducera stopp i maskinen.

Laminera inte en tom ficka

Laminera aldrig en ficka utan innehall, eftersom det kan resultera i funktionsfel eller
stopp i maskinen.

Vill du laminera nagot som ar mindre an lamineringsfickan ska du helst lagga en
pappersremsa pa ett par centimeter dverst inuti lamineringsfickan mot den slutna
anden sa far lamineringsmaskinen ett bra grepp.

Skér/klipp efter lamineringen

Om du skar/Klipper i fickorna innan lamineringen kan den omformade fickan trassla
in sig i valsarna sa skar eller klipp alltid efter du har laminerat ditt arbete. Nar ditt
arbete ar varmeforseglat ar det skyddat hela vagen runt och kan utan problem
skaras eller klippas till den storlek du 6nskar.

Andra tips vid laminering:

Lamineringsfickan blir b&jd
Vad gora: Lat lamineringsfickan ligga plant for att svalna direkt efter att den kommit
ut genom maskinen s& minskar risken att den blir béjd och skev.

Lamineringsfickan blir vit och far ett "frostat” utseende

Lamineringsfickan har gatt for snabbt genom maskinen eller sa har temperaturen
varit for 1ag.

Vad gora: Séank hastigheten eller hdj varmen och kér samma ficka en gang till.

Lamineringsfickan blir vagig

Varmen pé lamineringsmaskinen ar for hog eller sa &r det en for lIag hastighet satt.
Vad gora: Tyvarr maste den lamineringsfickan slangas. Séank varmen eller hoj
hastigheten innan du gdér en ny laminering.
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